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3.14 Lo stoccaggio in vasche fuori terra deve prevedere per le vasche adeguati requisiti di resistenza in
relaziong alle proprieta chimico-fisiche ed alle carafteristiche di pericolosita del rifiuto. Le vasche devono
essere attrezzate con coperture atte ad evitare che le acque meteoriche vengano a contatto con 1 rifiuti.

3.15 Le vasche devono cssere provviste di sistemu in grado di evidenziare ¢ contenere eventuali perdite; le
eventuali emissioni gassose devono essere capiate ed inviate ad apposito sistema di abbattimento.

6. Bonifica dei contenitori

6.1 I reeipienti, fissi o mobili, utilizzati all'interno dell impianto, ¢ non destinati ad csscre reimpicgati per le
stesse tipologie di rifiuti, devono essere sottoposti a trattamenti idonei a consentire le nuove utilizzazioni.
Detti trattamenti sono effettuati presso idonea area dell'impianto appositamente allestita o presso centri
autorizzati.

7, Trattumento di pile ed accumulator] esausti

7.1 Le pile ¢ gli accumulatori csausti, da sottoporre a trattamento, devono cssere caratterizzati ¢ scparati per
singola tipologia (portatili ricaricabili, portatili non-ricaricabili, industriali, per veicoli) ¢, qualora possibile,
per caratteristiche chimiche al fine di identificare la specifica metodologia di trattamento,

7.2 1l trattamento deve comprendere, preventivamente, la rimozione di tutti 1 fluidi eghi acidi.

7.3 Particolare attenzione deve essere posta alla messa in sicurezza delle pile ¢ accumulatori al litio per il
possibilc insorgere di problemi di surriscaldamento.

7.4, Tutti gli impiant di trattamento devone adottare le miglicri tecniche disponibili, in termini di tutela della
salute ¢ dell’ambicente. con riferimento a quanto indicato nel “Reference Document on Best Available
Techiniques in the Non Ferrous Metals Industries™ ¢ nelle Linee guida nazionali per impianti di fusione e
lega di metalli non ferrosi ricadenti nella categoria TPPC.

PARTE B: RICICLAGGIO
L. Il trattamento comprende, almeno, la imozione di tutti 1 fluidi ¢ gli acidi.

2. [l trattamento e qualsiasi stoccaggio, anche temporaneo, negli impianti di trattamento ha luogo in siti
provvisti di superfici impermecabili ¢ idonca copertura resistente alle intemperic o in idonei contenitori.

3. T processi di riciclaggio conseguono le seguenti efficienze minime di riciclaggio:

a) riciclaggio del 63 % in peso medio di pile ¢ accumulatori al piombo/acido ¢ massimo riciclaggio dcl
contenuto di piombo che sia tecnicamente possibile evitando costi eccessivi;

b) riciclaggio del 75 % in peso medio di pile e accumulatori al nichel-cadmio ¢ massimo riciclaggio del
contenuto di cadmio che sia tecnicamente possibile evitando costi eccessivi;

¢} riciclaggio del 50 % in peso medio degli altri dfiuti di pile e accumulaton.
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